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1. Opis projekta

Ideja iza naseg projekta ,,Monitor kvalitete zraka” je da napravimo jednostavan
sklop koji ¢e mjeriti kvalitetu zraka te nam prikazati tu istu kvalitetu zraka.
Nacin rada je jako jednostavan, kod se prenese preko arduino programa i zatim
nam se ispise kvaliteta zraka.




2. Projektni tim
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Mentori:

Zeliko Bréek lvanka Bréek

Informacije o skoli:
Strukovna Skola Burdevac
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3. Materijali koristeni za izradu
3.1 MQ135 Air Quality Sensor

Uredaj koji se koristi za otkrivanje ili mjerenje ili pracenje plinova poput amonijaka,
benzena, sumpora, ugljiénog dioksida, dima i drugih Stetnih plinova naziva se senzor
plina kvalitete zraka. MQ135 senzor kvalitete zraka, koji pripada seriji MQ plinskih
senzora, nasiroko se koristi za detekciju Stetnih plinova i dima na svjezem zraku.
Ovaj Clanak daje kratak opis mjerenja i otkrivanja plinova pomo¢u MQ135 senzora
kvalitete zraka.

Ima Sirok opseg detekcije.

Visoka osjetljivost i brzi odziv.

Dug Zivot i stabilnost.

Radni napon: +5V.

Mieri i otkriva NH3, alkohol, NOx, benzen, CO2, dim itd.
Raspon analognog izlaznog napona: OV-5V.

Raspon digitalnog izlaznog napona: 0V-5V (TTL logika).
Trajanje pregrijavanja: 20 sekundi.

Koristi se kao analogni ili digitalni senzor.

Potenciometar se koristi za promjenu
osjetljivosti digitalnog pina.

Napon grijanja: 5V£0.1.

Otpor opterecenja je podesiv.

Otpor grijaca: 33 ohmat5%.
Potrosnja grijanja:<800mW.

Radna temperatura: -10°C do -45°C.

Temperatura skladistenja: -20°C do -
70°C.
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Odnosna vlaznost: <95%Rh. ' q X
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Koncentracija kisika: 21% (utjeCe na
osjetljivost).

Otpor osjetila: 30 kQ do 200 kQ.




3.2 12C OLED Display

OLED zaslon ne zahtijeva pozadinsko osvjetljenje, Sto rezultira vrlo lijepim
kontrastom u tamnim okruzenjima. Dodatno, njegovi pikseli troSe energiju samo kada
su uklju€eni, tako da OLED zaslon troSi manje energije u usporedbi s drugim
zaslonima.

Model koji ovdje koristimo ima samo Cetiri pina i komunicira s Arduinom pomocu 12C
komunikacijskog protokola. Postoje modeli koji dolaze s dodatnim RESET pinom.
Postoje i drugi OLED zasloni koji komuniciraju pomo¢u SPI komunikacije.




3.3 Arduino MKR1000

MKR 1000 je jedan od mnogo razvojnih alata iz obitelji Arduino proizvoda. PloCica na
sebi sadrzi mikrokontroler XXX, modul za povezivanje na Wi-Fi, sklopovlje za
napajanje putem LiPo baterije i njezino punjenje putem USB kabla te drugo
sklopovlje potrebno za rad mikrokontolera. Izgled plocice prikazan je na sljedecoj
slici.

Mikrokontroler mozemo zapravo razmatrati kao malo rac¢unalo. Ovo ra¢unalo ima
drugaciju namjenu od tipi€nog stolnog ili prijenosnog racunala — njima mozemo
oCitavati stanja razliCitih senzora te upravljati raznim uredajima putem programa koji
piSemo u Arduino IDE razvojnom sucelju, a koji se onda izvrSava na samom
mikrokontroleru.

Za pocCetak mozete mikrokontroler zamisliti kao crnu kutiju s desetak izvoda. I1zvodi
mikrokontrolera sluZze kako bismo na njega mogli spajati neke elektroniCke elemente i
s njima upravljati pomo¢u mikrokontrolera.

Da bi mikrokontroler znao $to zapravo treba raditi i kako da upravlja s onime $to smo
na njega spojili za njega moramo napisati program a potom taj program moramo
ucitati u mikrokontroler. Za priklju€ivanje dodatnih elemenata na Arduino ploCice
sluze nam izvodi mikrokontrolera kojima mozemo pristupiti preko rubnih konektora
(crni konektori na rubu Arduino ploc€ice).




4. Shema spajanja

Spoj:




Fritzing shema:

MQ135
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5. Arduino kod

#include <SPI.h>

#include <Wire.h>

#include <Adafruit_GFX.h>
#include <Adafr 55D1306.h>
#include <F
#include <Fonts/FreeMonoOblique9pt7b.h>
#include <DHT.h>

#define 128

#define 64

reeSans9pt7b.h>

#define 4
Adafruit_SSD1306 display{SCREEN_WIDTH, SCREEN_HELGHT, &Wire, OLED_RESET);

#define
#define
#define

razinaZraka = @;
String kvaliteta = "";
DHT dht(DHTPIN, DHTTYPE);

sendSensor() {
temperatura = dht.readTemperature();

if (isnan(temperatura)) {
Serial.println("Nije uspje3an dohvat informacijal");
return;
}
}

air_sensor()
razinaZraka = analogRead(sensor);

if (razinaZraka < 200) {
kvaliteta = " Izvrsnal™;
else if (razinaZraka > 200 &R& razinaZraka < 300)
kvaliteta = " 0Ok!";
else if (razinaZraka > 300 &R& razinaZraka < 350) {
kvaliteta = "Losal";
else if (razinaZraka > 350 && razinaZraka < 415)
kvaliteta = "Groznal";
else {
kvaliteta = " Otrovna";

display.setTextColor(WHITE);
display.setTextSize(1);
display.setCursor(l, 5);
display.setFont();
display.println(“Kvaliteta Zraka:");
display.setTextSize(1);
display.setCursor(1@, 13);
display.setFont(&FreeMonoOblique9pt7b);
display.println(kvaliteta);




setup() {
Serial.begin(9600);

pinMode(sensor, INPUT);

dht.begin();

if (!display.begin(55D1306_ SWITCHCAPVCC, @x3c)) {
Serial.println(F("SSD1306 allocation failed"));

}

display.clearDisplay();

display.setTextColor(WHITE);

display.setTextSize(2);
display.setCursor(36, 0);
display.println("Zrak");
display.setTextSize(1);
display.setCursor(23, 20);
display.println("Monitor kvalitete");
display.display();

delay(36680) ;

display.clearDisplay();

display.setTextSize(2);
display.setCursor(20, 20);
display.println(”5S5D] 3b");
display.display();
delay(36680) ;
display.clearDisplay();

loop() {
display.clearDisplay();

air_sensor();
sendSensor();
display.display();




6. 3d ispis

Priprema za ispisGeneriranje G koda) kutije i poklopca napravljena je u programu
Ultimaker Cura.
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